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Qualita prototipo Peschiera
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At the same time there could be more complex cases, where flows are interconnecting so we need
to be open to a case by case customization
Check paint 1
Defective parts= sum check point 1 +2+3
SORGENTI Packaging / washing Production= sum of line 1 and 2

Check point 3
Le sorgenti sene le Locatien

che produconc i pezzi che poi Chedk point 2
sublscono le vlteriorl trasformailzioni)
nelle fasl successive

SORGENTE -»= DESTIMAZIONE

Agentesimpmay!

IN TERMINI DI FLUSSO DI PRODOTTD DESTIAZ O
e g
| i | | 2
PER CONTARE LA PRODUZIONE DI UMA DESTINAZION e
BISOGNA SOMMARE LA PRODUZIONE SVOLTA DA UMA
SORGENTE
s = 600
s=100 s=20
oL oL

np = 1800
sorgents m destinazione P np= 1200 np= 1100

Il conteggic del pezzi prodottl deve
esgare prelevato dalle sorgentl piu’ i
"lontane” che appartengono all'insiem FOR(ILIZ) = 120 / 1200 OK
delle linee selezionate

FOR{I112) = 120 [ 1800 ERRATO
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https://doc.mynext.it/_detail/cli/franke/franke-process-flow.png?id=cli%3Afranke%3Aquality
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